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PlateRite Ultima 160001116000 - Technische Daten (Haupteinheit)

Modellname PlateRite Ultima 1600011Z \ PlateRite Ultima 1600011S PlateRite Ultima 16000IIE
Belichtungssystem AuBentrommel

Lichtquelle 512-Kanal Laserdioden

PlattengroBe*1 Maximal: 1.470 x 1.165 mm; Minimal: 650 x 550 mm

Belichtungsbereich*2

1.470 x 1.154 mm 1.470 x 1.154 mm 1.470 x 1.157 mm
(Kopfkantengreiferrand: 6mm) (Kopfkantengreiferrand: 6mm) (Kopfkantengreiferrand: 3 mm)
(FuBkantengreiferrand: 5 mm) (FuBkantengreiferrand: 5 mm) (FuBkantengreiferrand: 5 mm)

Plattenmaterial

Thermalplatten

Plattenstarke 0.2 mm bis 0.4 mm
Auflésungen*3 1.200 / 2.400 / 2.438 / 2.540 dpi
Wiederholgenauigkeit*4 +5p
Produktivitat*s 31 plates per hour 25 Platten/Std. 17 Platten/Std.
(1,448 x 1,143 mm (57" x 45") plates at 2,400 dpi) 1.448 x 1.143 mm Plattenbei 2.400 dpi 1.448 x 1.143 mm Platten bei 2.400 dpi
Stanzsysteme Standard Stanze Ohne Stanze
Schnittstelle F-PIF/S-PIF (LS-313 kann nicht mit S-PIF benutzt werden)

Abmessungen (B x T x H)

Haupteinheit: 2.740 x 1.775 x 1.515 mm

Gewicht

Haupteinheit: 1.640 kg; Vakuumpumpe: 85 kg; Kiihlsystem: 79 kg

Stromversorgung Haupteinheit: 1 ® 200-230V +£10%, 240 V +6%)/-10%, 5kW 25A
Vakuumpumpe: 1 ® 200-230V +6/-10%, 10A, 1 kW Kiihlsystem: 1 & 200-240V * 18%. 3 kW, 15A
Raumbedingungen Empfohlene Temperatur: 21 - 25°C, Empf. rel. Luftfeuchtigkeit 50 — 70% ;
Notwendige Temperatur: 18 — 26°C; notwendige rel. Luftfeuchtigkeit: 40 — 70%
Sonderzubehér Stanzsysteme (Screen, Heidel, Heidelberg W, Protocol, Komori und andere); Standardstanze (fiir E-Modell) Signal Tower; Verarbeitung von kleinformatigen

Platten (Werksoption); Upgrade auf héhere Belichtungsgeschwindigkeit

*1 Eine der nachfolgenden Optionen muss fiir den PlateRite Ultima 16000l gewéhlt worden sein; Support fiir Kleinformatplatte (450 x 370 mm) ist als Werksoption verfiigbar.
*2 In der stanzenlosen Version ist der Kopfkantengreiferrand 3 mm und der FuBkantengreiferrand 5 mm breit

*3 1.200 dpi verwendet 2.400 dpi Doppelpunkte
*4 Uber vier Belichtungen in Folge auf einer Platte bei 23°C und 60% rel. LF.
*5 Die Ausgabegeschwindigkeit ist abhéngig von der Plattenempfindlichkeit.

Anlagetisch - Technische Daten

Halbautomat - Technische Daten

Plattentransport Manuelle Zufuhr; manuelle Ausgabe
(Zwischenlagepapier mufl per Hand entfernt werden)

Plattentransport Manuelle Zufuhr; manuelle Ausgabe (Zwischenlagepapier muB3
per Hand entfernt werden)

Abmessungen (BxTxH) |2.740x3.130 x 1.515 mm

Abmessungen (B x T x H) 3.735x3.995 x 1.515 mm

Gewicht 1.740 kg (fiir Haupteinheit und AT-M)

Gewicht 1.990 kg (fiir Haupteinheit und AT-M)

Strombedarf Stromversorgung durch Haupteinheit

Strombedarf Stromversorgung durch Haupteinheit

2-Kassetten / 3-Kassetten Autoloader - Technische Daten

4-Kassetten Autoloader - Technische Daten

Plattentransport Vollautomatisch (Zwischenlagepapier wird automatisch entfernt) Plattentransport Vollautomatisch (Zwischenlagepapier wird automatisch entfernt)
Plattenkassette 2-Kassetten: max. 100 Platten / Kassette Plattenkassette Max. 100 Platten/Kassette
3-Kassetten: max. 75 Platten / Kassette Anzahl der Kassetten 4 (2 Kassetten auf jeder Seite)
Anzahl der Kassetten 2 oder 3 Abmessungen (B x T x H) 6.290 x 5.518 x 1.680 mm
Abmessungen (B x T x H) 6.290 x 3.995 x 1.680 mm (mit Standardzubehér)
Gewicht 2-Kassetten: ca. 2.995 kg (fiir Haupteinheit und AT-M) Gewicht Ca. 3.385 kg (fuir Haupteinheit und AT-M)
3-Kassetten: ca. 3.140 kg (fiir Haupteinheit und AT-M) Strombedarf Stromversorgung durch Haupteinheit
Strombedarf Stromversorgung durch Haupteinheit + Grating Light Valve™ und GLV™ sind Warenzeichen von Silicon Light Machines.
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Thermalplattenbelichter
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Fortschrittliche Belichtung fiir hohere
Qualitat und bessere Produktivitat

Der PlateRite Ultima 16000I1 ist das neueste Modell in der PlateRite Ultima Serie.

Das maximale Belichtungsformat der 16000er Serie betrédgt 1.470 x 1.165 mm und eignet sich fiir
unterschiedlichste Einsatzbereiche im Verpackungs-, Buch- oder Akzidenzdruck. Alle PlateRite Ultima

1600011 Modelle sind mit dem neuen GLV™ Belichtungskopf ausgestattet. Das Flaggschiff, der PlateRite

Ultima 1600011Z, erreicht mit 31 Platten pro Stunde* eine Spitzenproduktivitit.

Neben der erhéhten Belichtungsgeschwindigkeit bietet der neue PlateRite Ultima 1600011 zahlreiche
technologische Neuheiten, die selbst bei Belichtung des groBtmoglichen Plattenformates eine gleich

bleibend hohe Qualitédt gewdhrleisten.

Das Einsteigermodell PlateRite 1600011E kann vor Ort auf die schnelleren Modelle S und Z hochgeriistet

werden.

*1.448 x 1.143 mm Platten bei 2.400 dpi
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Fortschrittliche Technologie fiir hochste Belichtungs-
geschwindigkeit und Passergenauigkeit

Kompatibel mit zahlreichen Plattenformaten

Der PlateRite Ultima 16000I1 belichtet unterschiedliche PlattengréBen
vom 4- bis 16-Seitenformat (650 x 550 mm bis 1.470 x 1.165mm)* und
ist daher vielseitig einsetzbar.

*Kleines Plattenformat (min. 450 x 370mm) als Werksoption verfligbar

Innovativer 512-Kanal Belichtungskopf

Der PlateRite Ultima 16000Il ist mit einem 512-Kanal GLV™
Belichtungskopf ausgestattet, der selbst die Belichtung groRformatiger
Platten mit hoher Geschwindigkeit ermdglicht. Der leistungsstarke Laser
des Belichtungskopfes belichtet bei jeder Trommelumdrehung groRe
Bereiche, wodurch eine hervorragende Produktivitét erzielt wird. Immerhin
belichtet der PlateRite Ultima 1600011Z 31 Platten/Stunde in einer GroRe
von 1.448 x 1.143 mm bei 2.400 dpi.

Autofokus

Der PlateRite Ultima 16000lI bietet eine Autofokusfunktion, mit deren Hilfe
UnregelmaRBigkeiten aufgrund unterschiedlicher Plattentypen oder —starken
ebenso wie Artefakte aufgrund der Art, wie die Platte auf die Trommel
montiert wird, vermieden werden. Mit Hilfe des Autofokus erzeugt der
Belichter konstant scharfe Rasterpunkte und garantiert jederzeit eine
hervorragende Qualitat.

Integrierte automatische Stanze

Der PlateRite Ultima 1600011Z/S ist standardmaBig mit einer integrierten
Stanze ausgestattet (beim Modell 16000E ist sie als Sonderzubehor
erhéltlich). Bis zu 10 optionale Stanzblocke kénnen gewahlt werden.

Die passergenaue Stanzung erfolgt unmittelbar vor dem Aufziehen der
Platte auf die Trommel. Dies vermeidet zusétzliche Arbeitsschritte durch
Stanzen der Platten zu einem spéteren Zeitpunkt im Workflow und fiihrt
zu einer hoheren Passergenauigkeit in der Druckmaschine. Die Verkiirzung
der Ristzeit verbessert die Auslastung der Druckmaschine und die
Produktivitét.

Zuverldssige automatische Plattenzufuhr und
-ausgabe

Das Computer-to-Plate (CtP) System PlateRite Ultima 16000ll ist
vollkompatibel mit groRformatigen Platten und bietet ein bewéhrtes
Plattenverarbeitungssystem fiir eine vollautomatische Plattenproduktion.
Die automatische Plattenzufuhr, Belichtung und Plattenausgabe
verbessern die Effizienz des gesamten CtP-Systems. Dainippon Screens
Multi-Kassetten-Autoloader (Sonderzubehér) bietet bis zu 4 Kassetten
mit jeweils 100 Platten*, wodurch das System bis zu 400 Platten ohne
Operatoreingriff verarbeiten kann. Die Kassetten kénnen sogar mit
unterschiedlichen PlattengréBen besttickt werden. Dadurch erhdht sich
die Effizienz beim Verarbeiten unterschiedlicher Auftrage mit
verschiedenen Plattenformaten.

* Bis zu 75 Platten (0.3mm Stérke) pro Kassette bei Einsatz des
Autoloaders mit 3 Kassetten.

Topmoderne Plattenverarbeitung

2. Die zuletzt belichtete
Kassette wird im unteren Fach
der Standby Kassette abgelegt.

1. wahrend der Belichtung
einer Platte wird die nach-
folgende Platte bereits
gestanzt und im oberen

Fach der Standby-Kassette in
Warteposition fir die néchste
Belichtung gebracht.

Integriertes automatisches Stanzsystem

Moderner GLV™ Belichtungskopf fiir
groBformatige Belichtung

Screens bewdhrtes automatisches
Plattenaufnahmesystem verhindert die

Beschadigung der empfindlichen Emulsionsseite
der Platten.

)\

Automatische Platten-/Zwischen-
lagepapiererkennung

3. Die Platte im oberen Fach
wird auf die Trommel auf-
gezogen und die nachste Platte
in Warteposition gebracht.

4. wihrend der Belichtung der
Platte wird die nachfolgende
Platte gestanzt und im oberen
Fach der Standby-Kassette in
Warteposition gebracht. Die
zuletzt belichtete Platte wird
vom unteren Fach der Standby-
Kassette automatisch an die
integrierte Plattenentwicklungs-
maschine tibergeben.

Mehrfachbriicke fiir hohen Durchsatz

Das obere und untere Fach wechseln
reibungslos und bringen die Platten sehr
schnell in Aufnahmeposition.

Eine Kassette hat eine Aufnahmekapazitat von 100* Platten.

*Bis zu 75 Platten (0.3 mm Stérke) pro Kassette bei Einsatz des Autoloaders mit 3 Kassetten.



